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Un groupe coopératif agricole international
Spécialiste des semences et des produits agroalimentaires

Productions végétales : 

productions de 

semences, productions 

en filières, viticulture ; 

conseils.

Pour les agriculteurs, 

les industries 

agroalimentaires

et les consommateurs

Semences de maïs, 

blé, tournesol, 

colza, etc.

Pour les agriculteurs

Semences de tomate, 

carotte, melon, haricot vert, 

chou-fleur, etc.

Pour les maraîchers 

et les conserveurs

Graines potagères 

et florales, graines 

de gazon, terreau,  

bulbes à fleurs et 

équipement du jardin.

Pour la distribution 

et les consommateurs

Pains de mie, 

pains spéciaux, 

pains croustillants, 

pâtisseries.

Pour la distribution, 

les consommateurs 

et les industries 

agroalimentaires

Farines et semoules,

farines fonctionnelles,

ingrédients de 

panification, 

ingrédients toastés et

soufflés, ingrédients

pour snacks, farines

de maïs pour tortillas 

chips, ingrédients pour 

l’alimentation animale.

Pour les industries

agroalimentaires et 

l’alimentation animale
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Le seul acteur capable d’assurer une maîtrise de sa filière

depuis la sélection variétale jusqu’à la production d’ingrédients

Limagrain Ingredients, 
filiale du Groupe 
Limagrain, coopérative 
Agricole et 4e semencier 
mondial, bénéficie d’une 
partie de la sélection 
variétale et de la 
production de blé et 
de maïs du Groupe

Nous transformons les 
grains et céréales de nos 
partenaires en farines et 

semoules, et en ingredients
sûrs et nutritionnels grâce à 

nos moulins et ateliers de 
transformation

 il l 



Energie consommée par 
Limagrain Ingredients

WEE 40% ARQ 24%

GRA GRA 22/23
1%Meunerie GER 22/23

1%

NZA MAI 22/23
17%

NZA 
NZA1000 

22/23
5%

NZA PEL 
22/23
5%

PDR PDR 22/23
2%

WEE Mills 22/23
9%

WEE MPP 22/23
10%

WEE P Feed 22/23
25%

WEE P Food 22/23
1%

Total

NZA 27%

50.000MWh

40.000MWh

10.000MWh

100 000 MWh

-2,3%

+ 331 000 t
De céréales 

transformées

350
salariés



2.900t de raffles

de maïs

=

9.500MWh

Vapeur(90%)

17.500MWh
211.000 

nm3 

(10%)



La Maïserie – Chiffres clés

Production de :  

- Farines,

- Semoules,

- Hominies.

11 T/h

6

Personnes

Organisation : 

7/7 – 5 équipes

Tonnes de  maïs 

écrasées / an 20 

1 

84000 

Moulin

~  1 fournisseur Clé 

(La Coopérative)

~ 11 fractions 

simultanément

Créée en 1983

9.000MWh (50%) 
Process, Air comprimé

9.000MWh

Vapeur (80%)
Séchage



3.600MWh (20%) 
Process, Air comprimé

2.300MWh

Eau Surchauffée 

(20%)
Cuisson, séchage

Atelier Pellets – Chiffres clés

7

Production de :  

- Pellets base pomme 

de terre

- Pellets base Maïs

Pour industrie du snack

Débit : 500 kg/h

7

Personnes

Organisation : 

7/7 – 5 équipes

Tonnes de  produits 

/ an

20 

2 

~ 5400 

Lignes de 

production

Plus de 20 produits 

différents.

15 clients majeurs 

pour 93% du 

volume

Créée en 1993



Meunerie Blé – Chiffres clés

Production de tous 

les types de farine : 

T45, T55, Farines 

complètes…

14.5 T/h

8

Personnes

Organisation : 

6/7 – 5 équipes

Tonnes de  blé 

écrasées / an

20 

1 

110 000 

Moulin

~  1 fournisseur Clé 

(La Coopérative)

15 clients majeurs 

représentant 94% 

du volume

Créé en 2022

5.400MWh 

(30%) 

90% Process



Site d’Arque  – Chiffres clés

Des Produits pour  

optimiser: 

- la texture,

- la nutrition

- les process…

Naturellement

9

Personnes

Organisation : 

7/7 – 5 équipes

Tonnes de Produits

65 

3 

36000 

Lignes de 

Production 

~ 30 fournisseurs  

clés

~ 100 produits finis

6.000MWh (35%) 

17.500MWh(65%)
Chauffage huile thermique, 

vapeur, séchage, Process, 

Surpression, Air comprimé



Pourquoi mettre en place un système de management de l'énergie?
IS
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Adresser notre 
principal impact 
environnemental

Emissions de Gaz à effet de serre

Participer à maintenir une planète 
vivable

Economiser de 
l’energie

Economi er €

Plu  d’audit energétique réglementaire 
tous les 4 ans

Subvention ATEE 40k€ = Consultant + stagiaire 
6 mois

Faire face à des prix de 
l’énergie qui vont monter

Collaboration Entre différents services (technique, 
production, maintenance)

Partage des enseignements et bonnes 
pratiques sur TOUS les sites

www.pro-smen.org

https://eur01.safelinks.protection.outlook.com/?url=http%3A%2F%2Fwww.pro-smen.org%2F&data=05%7C01%7Canne-sophie.menand%40limagrain.com%7C36cefd695cbe459812e208dbbddb4266%7Cc41453e723884b5dabcabe08671b1387%7C0%7C0%7C638312521637948229%7CUnknown%7CTWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0%3D%7C3000%7C%7C%7C&sdata=mJxGOuxs70Ba%2FVJ8FYiVqC4Zg4qsiZ9HEv0asJcGBvk%3D&reserved=0


Le  avantage  de l’ISO50001

• Complémentarité avec les systèmes de management déjà en place dans 
l’entrepri e

• Amélioration continue et audits

Structuration

• De la direction: capex pour économie  d’énergie,  uivi de la performance, 
GEFI

• De TOUS les salariés: SQCDME, outil de remontée des 
actions/suggestions/NC, fresque du climat, primes de progrès

Engagement

• Meilleure connaissance de nos consommations : usages, répartition, 
facteurs impactants, mi e en valeur et me ure de l’efficacité de no  
actions/bonnes pratiques

• Suivi d’indicateur  décorellés de nos facteurs impactants

• Prioriser des investissements

Connaissance et compréhension

100

86

78
73

70
65

45

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100



Actions phare et difficultés

• Remplacement centrale air comprimé (1500MWh de récupération chaleur 
fatale + refroidisseur + efficacité nouveau matériel)

• Calorifugeage Points singuliers réseau vapeur en cours 

Des actions d’amélioration

• -7,9% sur Ennezat en 22/23

• Des bénéfices sur des sites non certifiés (-38% en 3 ans à la Gravière)

Des résultats

• Pa  d’amélioration  ur le  ite d’Arque 

• Difficulté  à  uivre une performance men uelle => mi e en place d’un plan 
de comptage pour pilotage par les équipes en continue

• Mobiliser les équipes prod/techniques déjà bien occupées par la sécurité, 
la qualité, la quantité et l’organi ation

Des difficultés et des solutions

2.000MWh

600MWh

CEE IND-

UD-134 



L’étape d’aprè  : participer à la neutralité carbone mondiale

Calculer son empreinte 

carbone

Définir une stratégie de réduction 

de nos émissions permettant de 

limiter le réchauffement à 1,5°C

241.000

tCO2e

Avec l’aide de



Merci


