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Environnement du Projet




Un projet européen, une premiere mondiale.

Grant Agreement n°884229
Consortium de 9 membres :

Projet sur 4 ans ( Mai 2020-
Avril 2024)

Budget de 15,2 M€ avec une
contribution EU de 70%
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Power-to-Hz-to-Power : le principe
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Obijectifs du projet

Démontrer la faisabilité
industrielle du concept de
stockage de I'électricité sous
forme d’hydrogene (Power-to-
H2-to-Power)

Développer une turbine a
combustion d’hydrogéne
100% sans carbone

Tester, évaluer et diffuser
cette technologie auprés des
acteurs européens

Acquérir le savoir-faire
opérationnel lié a la maitrise
de ce type d’équipement
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ENGIE Solutions : le démonstrateur

« Construit sur le site de
cogénération gaziere dENGIE
Solutions a SMURFIT KAPPA a
Saillat-sur-Vienne (87)

* Ingénierie réalisée en partenariat
avec ERAS et CRIGEN (ENGIE
Lab)

™ . Refonte de l'installation en 2018

« Saison commerciale du 1er
novembre au 1er avril — Essais
B enete
= * Puissance électrique de 12 MW
en 100% H2 (Turbine Siemens
CX400 et Package Centrax)

Presentation ATEE Limousin 29/09/22 6




Schéma de l'installation

-

Water
300 L/h

1600 kW

-

02 :
Chaleur 100 Nm3/h

T 1

H2 -

Storage 200 Bars, 57/ m3

H2 :

200 Nm3/h 0 - 13 600 Nm3/h
Electrolyzer D4 .

Compressor
35— 200 Bars
200 Nm3/h

NG:
0 — 3600 Nm3/h

\

Turbine

P,

GO
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Description des ouvrages techniques

lransformateur de I'électio yaeur
2 : Electrolyseur (5K 1000)

3 ;: Deoxo/Dryer (SK 1100} avec son

unité extérieure (SK 1200)

1 : Compresseur 3 membrane

(C1200)

en 3 racks de bouteilles

G : Station de mélange (5K 1400)

Turbine & gaz
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Planning Projet

Démarrage Legende

officiel
01/05/2020

2020 2021 2022 2023 2024

Etudes X TESTS 2
Démarches | L 30/04/23

Admin TESTS 1
25/08/22

MES 15/08/22

30% H2

Essais 2
100% H2
Analyses
Données
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Essais 2022: bilan de la 1ére saison

* Principaux problemes de déverminage: électrolyseur, fuites,
étanchéité vannes, pertes de charge, stabilité pression

 Essais réalisés sur 2 semaines

« Stockage
pousse a 30%
de sa capacité

e Mix GN-H2
jusqu’a 30%
d’'H2 en volume

* Turbine testée

sur une plage
de 3 a 11,5MWe
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Pour nous suivre :
 twitter.com/hyflexpower eu

www.hyflexpower.eu

Contact pour plus d’informations :

gael.carayon@engie.com
emmanuel.mazounie@engie.com
sami.garmadi@engie.com




