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Méthanisation liquide haute performance
a lit/support fixe ou mobile

* Source:

La méthanisation des influents industriels, février 2006, Les
études de I'Agence de I'Eau Adour-Garonne

www.solagro.org

Méthaniseur a lit fixé statique (filtre « anaérobie »)

Méthaniseur a lit circulant (lit fluidisé ou lit expansé)

affluent

lit fixe statique

biogaz
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Dans le cas des lits circulants (lit fluidisé ou lit
expansé), le support est mis en suspension par la
circulation proprement dite de I’effluent.
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BIO-VALO * Sources:

— Veolia Water Technologies

— Biowater Technology AS

— WasteWater Treatment Systems - Turbo4Bio
— SFAM:DOI:10.1111/1751-7915.12115

— Enexio Water Technologies




-!(5! Preuve de concept laboratoire

* Méthanisation thermophile (55°C)
* Bioréacteur:15L
e Supports de culture : morceaux de bois compostés

* Intrant: pulpe de biodéchets

@bm

 CVAvalidée =9 g-DCO/L/j
* Teneur en méthane = 60 %
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Pilote industriel

* Maéthanisation thermophile (55°C)
e Bioréacteur: 15 m3
e Supports de culture : refus de criblage du compost

 CVAvalidée = 12,3 kg-DCO/m3/j
 Rendement épuratoire = 88%

* Production = 3 Nm3-biogaz/h
e Teneur en méthane =50 %
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Pilote industriel

* Fermentation sombre (65°C)
e Bioréacteur: 15 m3
e Supports de culture : refus de criblage du compost

* Production = 1,4 Nm3-biogaz/h
L, Teneuren biohydrogene =40 %
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Cuve de pré stockage Fermenteur / Cuve de gestion Local process (2/3)
(post hygiénisation) Bioréacteur des liquides Local supervision (1/3)



Le bioréacteur qui optimise les performances
de la méthanisation
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Des performances Une réduction de Une augmentation de Une diminution de
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fois supérieurs a la . - = et
méthanisation classique de I'emprise au sol* de la production de gaz* des coits opérationnels**

(CSTR)*
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**D'apres I'étude technico-

‘—) *D'aprés les expérimentations *En comparaison a la technologie économique réalisée
réalisées sur un pilote industriel classique CSTR dans le cadre du PIA TIGA de
,//\\ la m2A
RECORD
O * Innovation:
BIO-VALO * Technologie modulaire a filtre anaérobie (sans oxygene)

e Support de culture issu du recyclage et 100% renouvelable
* Brevet produit francais publié, internationalisation en cours
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