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Stockage et prétraitement des CIMS 
avant méthanisation

Clément Van Vlierberghe
Thèse Cifre LBE INRAE - GRDF
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Stockage et prétraitement des CIMS

2

Fermeture Fermentation Stabilité Ouverture

Alimenter toute l’année 
avec 1 ou 2 récoltes

Stockage

= =Prétraitement
Augmenter le rendement 
CH4 du substrat

Ensilage

O2 O2O2 O2

Technologies



JR
I B

io
ga

z 
m

ét
h

an
is

at
io

n
 8

-1
0

 s
ep

te
m

b
re

 2
0

2
0

 -
To

u
lo

u
se Ensilage : phase anaérobie

3

-20

-10

0

10

20

0 5 10 15

V
ar

ia
ti

o
n

 d
u

 B
M

P
 

(%
 B

M
P

 in
it

ia
l)

Pertes de masse (%  MV initiale)

Ensilage de CIMS échelle labo : 
Raygrass, seigle, féverole, lupin, tournesol, 
maïs, cameline ; 18 à 43%MS

Conditions anaérobies strictes :
- Pas (peu) de pertes de CH4

- Pertes de CH4 et matière sèche 
non corrélées

10 expériences d’ensilage

Perspectives: 
- Production d’effluents

StabilitéFermentation
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Essais de stockage et prétraitement alcalin
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Récolte Ensilage 180j Alcalin 180j

Stockage alcalin de tournesol
10g CaO / 100g VS

Perspectives :
- Stabilité stockage à long 

terme
- Consommation réactif

180 j de stockage

+ 18% BMP par rapport à l’ensilage
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