L’AMELIORATION DE L’ACCESSIBILITE DE LA

MATIERE ORGANIQUE ET DE LA PRODUCTION
. D’ENERGIE SUR LES INSTALLATIONS DE

i METHANISATION GRACE AU BACTERIOMETHA

PROBLEMATIQUE OBIJECTIF

La méthanisation a la francaise traite en partie des fumiers pail-
leux qu’il est parfois difficile d’alimenter dans le digesteur du fait
de leurs textures et qui ne se transtorment pas en totalité. Il arrive
également sur certaines installations de voir dans le digesteur des
amas de matiere se former qui perturbent le fonctionnement de |a
biologie et de I’agitation.

ESSAI 1

Essai laboratoire : essai réalisé en mode infiniment mélangé
Ration : fumier de bovin pailleux, réacteur de 16,5 litres

Le Bactériométha a été ensemencé dans les fumiers directement
sous les animaux a la création de la litiere (1/3 de la dose) puis 15
jours avant curage (2/3 dose)

Une dose de 1 kg de Bactériométha a été employée par m° de fu-
mier.

RESULTATS :

- Ameélioration de la cinétique de production : la produc-
tion de biogaz atteint son maximum entre 3 et 5 jours avec
Bactériométha alors qu’elle I'atteint au bout de quasiment
10 jours avec le témoin.

- La quantité globale de production de biogaz est ameé-
liorée et la courbe de production en cumulé par kg de MV
montre une différence de 37 % en faveur du Bactériomeé-
tha a 40 jours de digestion et 32 % a 80 jours : une meil-
leure digestion de la matiere organique a donc été obser-
vée grace au prétraitement.

ESSAI 2

Installation de méthanisation voie seche 160 kW [ 4 digesteurs
Ration : fumiers, matieres stercoraires, pailles de mais, digestat
reincorporé

Le Bactériométha a été ensemence :

- dans les fumiers directement sous les animaux a la création de Ia
litiere (1/3 de la dose) puis 15 jours avant curage (2/3 dose).

Une dose de 0.8 kg de Bactériométha a été employée par m? de
fumier.

Installation de méthanisation voie liquide 250kWe
Ration : 27 tfj : lisier de porcs, fumier de porcs et bovins, résidus de
distillerie, issues de céréales, ensilage, inter-cultures

Le Bactériométha a été ensemence :

- dans les fumiers directement sous les animaux a la création de |a
litiere (1/3 de la dose) puis 15 jours avant curage (2/3 dose)

- dans les lisiers : sous les animaux toutes les semaines

- dans la fosse de stockage des résidus de distillerie chaque semaine
Une dose totale de 1 kg de Bactériométha a été employée par m?
de substrats entrants.

RESULTATS :

Différents effets du Bactériométha ont pu étre observés sur cette
installation :

- Amélioration de 'ambiance du batiment et réduction
des dégagements d’odeurs

objectit de cette etude est de suivre la production d’énergie sur
une installation de méthanisation utilisant du Bactériométha.

EVOLUTION DU DEBIT DE BIOGAZ AU COURS DU TEMPS
POUR LES REACTEURS TEMOIN ET BACTERIOMETHA
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Un comparatif a été réalisé sur :

- la moyenne des 9 derniers témoins sur le digesteur X en bleu
- les deux Bactériométha sur le digesteur X en vert

La ration est restée identique.

RESULTATS :

Lécart de production mesuré en comparant les deux
moyennes est de 18 % a 34 jours en faveur du Bactériome-
tha.

- Disparition totale des éléments en suspension dans le
digesteur ; amas de matiere et croites

- Augmentation de la production de biogaz a partir du
premier mois d’ensemencement. Cette augmentation n’a
pas pu étre quantifiée car le groupe de cogénération était
déja quasiment au maximum de sa production mais il y a
eu de nombreux dégazages observés par I’exploitant sur
plusieurs semaines.

- En parallele, 'énergie d’agitation consommeée a pu étre mesu-
rée. Cette valeur traduit I’état de la matiere dans le digesteur, sa
meilleure dégradation et le bon fonctionnement du digesteur. Un
gain de 24 % a ainsi pu étre mesuré sur I'installation. Les agi-
tateurs fonctionnent dans de meilleures conditions, I'usure
a long terme sera donc moindre.

Lors du processus de digestion, Bactériométha permet
une augmentation de la production d’énergie grace a:
- une meilleure attaque des fibres

- la mise en place d’une flore impliquée dans les pro-
cessus de digestion anaérobie. Cette flore permet d’ac-
célérer et d’améliorer le processus de méthanisation,
de produire plus de biogaz, plus rapidement et en plus
grande quantite.
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Bactériométha répond naturellement aux probléma-
tiques suivantes :

- des fumiers pailleux qui ne se transforment pas en
totalite et qu’il est parfois difficile d’alimenter dans le
digesteur du fait de leur texture,

- des amas de matiere dans le digesteur qui perturbent
le fonctionnement de la biologie et de I'agitation,

- desdégagements d’odeursdans les zones de stockage
des effluents avant introduction en méthanisation.
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PRODUCTION DE METHANE EN VOLUME CUMULE PRODUIT
PAR KG DE MV AU COURS DU TEMPS POUR LES REACTEURS
TEMOIN ET BACTERIOMETHA
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COMPARAISON DE L’ENERGIE PRODUITE PAR DIGESTEUR ENTRE LA
MOYENNE DES 9 DERNIERS TEMOINS SUR LE DIGESTEUR X ET LES 2
BACTERIOMETHA TOUJOURS SUR LE DIGESTEUR X
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ELECTRICITE CONSOMMEE SUR LE POSTE AGITATION RAMENEE
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