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]RI AGYV : molécules pivot

2018

Substrats / Entrants / Ressources /
Sous-produits / Déchets

Biocarburant

Matériaux liquide ou
gazeux

CH,

atee ciw
W Biogaz : JRI Biogaz méthanisation - 4 octobre 2018



]RI AGYV : molécule plateforme
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]RI Démarche optimisation fermentation
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Inventaire et Seuils
Sous produits Tests des gisements

agroindustriels

Vinasses de
+ Betterave
Criteres d’évaluation oM pH6
de la filiere AGV Charge organique

. Lo . Charge > 30

[AGV] >15 g/L Caractérisation matiere k 0 / 3/.
= Productivité >10kg/m3/j organique )y U [l
= Rendement > 0,25g

AGV/gDCO

= Qualité des AGV:
Maximiser les plus
longues chaines
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]RI Objectif ©

2018

Evaluer les performances de 3 technologies de
digestion anaérobie pour la production dAGV
(2C a 7C) a partir de la vinasse de betterave a

sucre (faible concentration en MES) :

* Intensifier la productivité avec la rétention de
biomasse

e Maximiser les acides propionique, butyrique
et valérique
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Portfolio de technologies Veoliade @
2018 digestion anaérobie
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]RI Démarche expérimentale ©
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CSTR AnMBR UASB
Réacteur infiniment mélangé  CSTR couplé & une unité d'ultrafiltration Réacteur a lit fluidise
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]RI Illustration des designs
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Module membranaire de ’AnMBR
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]RI Résultats / Concentration en AGV ©
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Objectif atteint entre 30 et 100 kgO,/m3/jour
Max 29 gAGV/L
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]RI Résultats / Productivité

2018
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Objectif atteint entre 30 et 100 kgO,/m3/jour.
Max 36 kgAGV/m3/jour
UASB Granulaire et réacteur membranaire

atee cuwp
Pe e Biogaz - JRI Biogaz méthanisation - 4 octobre 2018 11




]RI Résultats / Qualité 0,
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]RI Résultats / Rendements
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Objectif atteint facilement : > 25%
Max 62% de conversion de la matiere organique en AGV
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]RI Résultats / charge organique massiqu« &
15 (COM) en kgO,/kgO,;om/jour
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RI Ce qu'il faut retenir
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e Cibles technico-économiques dépassées
— [AGV] 29 g/L
— Productivité 36 kgAGV/m3/jour
— AGV d’intérét > 50%

e Réponses des technologies

— UASB gran et AnMBR : sont les plus stables et maximisent les
criteres

— AnMBR : perméat sans MES facilitant la purification

e Brevet en cours
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