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MeMo®-PLAN

Monitoring solution for anaerobic digestion plant in co-digestion.
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1 Contexte

Pilotage en temps réel

1/
CO

1- Estimation des KPI
(performances et stabilité du
procédé)

2- Calcul de la capacité de
traitement du digesteur

3- Recommandation des
parametres opératoires par
arbitrage entre contraintes
opérationnelles et
performances
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2 Estimer I'état biologique du procédé

\ /
Architecture systéme O

Application web (interface utilisateur) : intuitive et ergonomique

Interface de saisie
Acces a distance
-~ Visualisation des données
Visualisation des Emission de rapports
\_résultats en temps réel

o Prétraitement:
réconciliation et cohérence

Depuis |
eﬁtg ; MeMo-box
Depuis le communication
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Pré-requis

c

Digesteur

Digesteur

DCO
AGV
CaCo,

B.tampon

DCO
AGV

Substrat

DCO
inhibiteurs

Pont de communication
pour données capteurs

0,5 analyse/j

Connexion
Internet

0,5 analyse/j

1 analyse/j
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Modélisation

Estimer I'état biologique du procédé
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2.2

DCO sol. (mg/l)

TAC (mg CaCO3-eq/L)

Modélisation

Estimer I'état biologique du procédé
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2 Estimer I'état biologique du procédé
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2 Estimer I'état biologique du procédér/J
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3.1

Objectifs

Optimisation de I'unité
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Accompagnement opérateur par des
recommandations en temps réel de MeMo:
- Régulation du débit d’alimentation
Régulation de la charge alimentée
Régulation du taux de dilution
Régulation de la température

Bénéfices

Effluents traités

Production de
biogaz

Diminution des
OPEX

Stabilité
biologique
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3 Optimisation de I'unité o

Réguler la charge

1- Effluent

Charge variable selon le
fonctionnement de
I"'usine

-

~

2- Procédé

Etat et performances
variables selon la charge
\_et I'effluent recu

3- Pilotage
Réguler le débit en fonction de
I’état du digesteur et de I'effluent




3.2

Débit (m*/h)

Risque (Méthaniseur)
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Optimisation de I'unité
Réguler la charge
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Optimisation de I'unité
Réguler la charge

3.2
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3.3

Optimisation de I'unité
Réguler la charge et la teneur en Ca2+
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1- Effluent
e Charge variable
e Taux de calcium variable

~

Y0

F1

F3

2- Procédé \

Valorisation du biogaz
Risque d’acidose
Précipitation du calcium
Lessivage de la biomasse

O

F11

3- Pilotage

e Réguler le débit d’alimention
e Réguler la quantité d’eau de dilution




3 Optimisation de l'unité o

Réguler la charge et |la teneur en Ca2+

—— Débit total (MeMo)
—— Débit total (opérateur)
100 —— Dilution (MeMo)
—— Dilution (opérateur

75

ARV S

Nt

1. Apr 1. May 1. Jun 1. Jul 1. Aug 1. Sep

50

Débit (m*/h)

25




3.3

Débit (m?/h)
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Optimisation de I'unité
Réguler la charge et la teneur en Ca2+
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Augmentation de

la production
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(73 593 Nm3 de
CH, sur 3 mois)
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sur 3 mois)

sept. '18



3 Optimisation de I'unité o

Réguler la température

it 2- Procédé N\
| ¢ Etatet
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variables

1- Effluent A e Sous charge

Charge variable selon )
le fonctionnement de
I"'usine

\

Consommation

\ de chaleur

3- Pilotage
Réguler la température du digesteur en
fonction de sa capacité a traiter l'effluent




3 Optimisation de I'unité o

Réguler la température

Période de suivi MeMo
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3 Optimisation de I'unité

résume

]/
Cl)

MeMo: retour sur investissement de 6-12 mois

Cas n°1: réguler la charge et le débit alimenté

e Stabilisation de ['unité

e Améliorer 'abattement en DCO

e Réduction de la production de boues

e Réduction de la consommation de soude et 02

Gain : 35 000 €/an

Cas n°2: réguler les parametres opératoires
e Réguler la dilution de l'effluent
e Réguler la température du digesteur

Gain : 39 000 €/8 mois
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