
Stripping pour l’élimination 
de l’ammoniac dans les 

digestats
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Implantation internationale
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Sur les 5 continents, CMI Environnement offre l’expertise d’équipes multidisciplinaires 
pour concevoir vos solutions environnementales globales et sur-mesure
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Aide à la 
rédaction du 
cahier des 
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Service après‐
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Valorisation
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Stripping NH3

Récupération de 
solvants sur charbon 

actif

Récupération 
d’énergie
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Méthanisation et stripping

JRI Biogaz méthanisation ‐ 3 octobre 2018 6

Digestat
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Recirculation en 
interne Stripping

Méthanisation



Intérêt du stripping
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Avantages Valorisation des déchets liquides ammoniaqués
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Ammonium sulfate solution

>7% of N

Norm NF U42‐005 

Principe du stripping



Paramètres clés
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Température pH

.

Paramètres
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Température  OPEX pH  OPEX

Surface d’échange 
Gas / liquide 

CAPEX

Ratio gaz/liquide 
CAPEX

Paramètres
CAPEX

OPEX EFFICACITE

Paramètres clés
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Paramètres clés

Eau AGV
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Avantages

• CAPEX
• Large gamme 
concentrations entrantes

• Efficacité > 99%

Inconvénients

• OPEX :Energie + soude
• Engrais liquide
• Colmatage



Améloriation
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Vers 
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Amélioration

Consommation de soude
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• Valorisation
– Elimination de l’eau diminuer les coûts de 
transport

– Homologuer le sulfate d’ammonium formé à 
partir d’un digestat
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Amélioration
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Etude de cas
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Ventilateur
26 000 à 

35 000 m3/h

Tour de 
lavage 
acide

Strippeur

Débit liquide : 3,8 m3/h
Débit d’air : 35 000 m3/h
Température liquide: 50°C
pH : 10,5
Abattement : 95%
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Etude de cas

Débit liquide : 43 m3/h
Débit d’air : 80 000 m3/h
Température liquide: 45°C
pH: 10,5
Abattement :  92%
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