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Contexte 
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Infiniment mélangé 
1000 m3 

TRH initial > 60 jours 

2015 : Evolution de la ration 

Perte gisement terre filtration 

Remplacement par 
résidus végétaux et CIVE 

Besoin d’un temps de 
séjour plus long 

Transformation fosse 
stockage en post-digesteur 

Moteur 150 kW 
Mise en service 2011 

ADEME 

Subvention 



Méthodologie 

• Etude menée par AILE, IRSTEA et François Trubert 
I. Comparaison des données de production avant et après 

mise en place du post-digesteur 
 
 
 

II. Caractérisation du digestat en entrée et sortie du post-
digesteur (MS/MV/MM, pH, DCO, azote totale, azote 
ammoniacal total, BMP) pendant 3 temps de séjour : 
– Validation par bilan matière 
– Calcul du gain d’expression du BMP 
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Résultats – Production 
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Résultats – Production 
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Résultats – Production 
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Avant mise en place 
post-digesteur 

Après mise en place 
post-digesteur 

Puissance injectée 102 141 

Temps de séjour 60 130 

Taux expression du 
potentiel CH4 

85% 93% 

Production électricité + 38% 

Post-digesteur stocke et tamponne la production/consommation 
du biogaz 



Résultats – Analyse du digestat 
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Matière minérale 
 Constant 

Azote total  Constant 

Augmentation 𝑵𝑯𝟒
+ (+ 13%) 

Minéralisation 
MO azotée 

mais 

Comparaison entre : 
 le digestat entrée post-digesteur (= sortie digesteur)  

 et le digestat sortie post-digesteur 

162 t (±29)  147 t (±10) 
Différence non significative 

17,6 t 𝑁𝐻4
+(±0,5)  20 t 𝑁𝐻4

+ (±1) 

32,8 t 



Résultats – Analyse du digestat 
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Matière organique 
Abattement (- 2,3 %) 

BMP digestat   
Réduction (- 55%) entre entrée et sortie 

Production méthane post-digesteur : 
7 % de la production totale 

338 t (±29)  260 t (±20) 7,6 Nm3 CH4 / t (±1,2)  3,4 Nm3 CH4 / t (±1,4) 

20 580 à 27 000 Nm3 CH4  

Sortie 
digesteur 

Sortie  
post-digesteur 



Résultats – Analyse 

environnementale  

• Utilisation logiciel DIGES® pour quantifier 
l’impact environnemental 

Réduction des émissions de 104 t eq. CO2 

Emissions post-stockage évitées à 100% 
avec post-digesteur en remplacement de 
stockage non couvert 
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Résultats – Analyse économique 
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Hypothèses :  
- 4,2 Nm3 CH4 / t digestat entrée post-digesteur (4,2 à 5,5 selon les analyses)  
- Rendement moteur 36,3 % 
- Tarif BG11 avenant 2015  21,52 c€ / kWh 

Investissement : 158 650 € 
Subvention ADEME : 44 000 € 

Recette supplémentaire : 15 400 € 
Charges supplémentaires : 3 000 € 

TRB = 9 ans 
TRB (sans subvention) = 13 ans 



Evolution des conditions de travail 
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Main d’oeuvre   
- 4 jours économisés  
- 1 jour supplémentaire 

Plus de croûte au stockage 

Vidange et nettoyage des soupapes 

Souplesse travail   
- Recette d’approvisionnement 
- Utilisation de la torchère 
- Vidange digesteur 

Plus constante 

Seulement maintenance 

Maintien production biogaz 1/2 



Evolution des conditions de travail 
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Autres   
- Soufre 
- Odeurs 

- Avant post-digesteur : 150 à 250 ppm H2S en entrée 
moteur => ajout de 500 kg oxyde de fer par an 
- Après post-digesteur : 20 à 30 ppm H2S 

Beaucoup moins de stress 
Atteinte de la puissance nominale 

Plus de souplesse dans le temps d’intervention (stockage 
tampon de biogaz) 

Evacuation des digestats au stockage moins odorante 



Conclusion sur la mise en place du 

post-digesteur 

• Atteinte de la puissance nominale 
– Effet tampon du gazomètre 

– Augmentation temps de séjour et donc du taux 
d’expression BMP 

• Post-digesteur = 7 % du CH4 total produit 

• Forte réduction impacts environnementaux 

• TRB de 9 ans (subvention à 28 % de 
l’investissement) 

• Confort de travail 
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